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NORMA ALEMANA

Estéindar internacional
midis utilizado en Europa.

Gran variedad de
madidas y aplicacionss
industriales.

N

NORMA AMERICANA
UNIFICADA

Rosca en pulgadas con
perfil do 80°,

UNC: paso grueso

UNF: paso fine

Muy utilizada en
aplicaciones generales

& industriales.

NORMA BRITANICA
WHITWORTH
Rosca en pulgadas con
perfil Whitworth (55).
Wtilizada en aplicaciones
estructurales y
acuEnaria en genaral

NORMA METRICA
ARGENTINA

Rosca métrica de paso
gruese (MA) y pase fino
(MB). Norma IRAM,
ampliamente utilizada
on la industria nacional,

LA BULONERA
— de VILA —

SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIONES INDUSTRIALES

Fabricadas en acero al carbono.

M ©

RESISTENCIA ROSCA PRECISA
GARANTIZADA ¥ CONFIABLE

NORMAS

DE BULONES Y TUERCAS

Calidades y terminaciones segin requerimiento.

©

CALIDAD
ASEGURADA

NORMAS Y DIMENSIONES

TUERCAS SEGUN NORMA DIN

BULONES SEGUN NORMA DIN

NORMA DESCRIPCION

DIN 933 Bulén cabeza hexagonal - Rosca parcial
DIN 831 Bulén cabeza hexagonal - Rosca total

DN 961 Buldn cabeza hexagonal - Rosca total (baja)
DIN 793 Buldn Allen cabeza avellanada

DiN 912 Buldn Allen cabeza cilindrica

DIM 6974 Buldn Allen cabeza cilindrica - Rosca parcial
DIM 7984 Buldn Allen cabeza cilindrica baja

DIN 7380 Bulén Allen cabers bottn

DIN 913 Bulén prisionero punta plana

DIN 914 Bulén prisionero punta cdnica

DIN 815 Bulén prisionero punta cdnica con tetén
DIN 976 Varilla roscada

NORMA
DIN 603
DIN 504

NORMA
DIN 934
DIN 233 (IS0 4032)
DIN 439
DIN 285
DiN 980
DIN 936
DIN 1587
DIN 929
DiN 315
DIN 546
DIN 6923
DIN 6888

OTRAS NORMAS DIN PARA BULONES ESPECIALES

BULONES CARROCEROS
DESCRIPCION

Buliin carrocaro caboza redonda cusllo cuadrade - Rosca pancial
Buddn carrocero cabeza redonda cuslio cuadrado = Rosca total

NORMA DESCRIPCION
ANSI B18.2.1 Bulén cabeza hexagonal - UNC (Resca gruesa)
ANS| B18.2.2 Bulén cabeza hexagonal ~ UNF (Resca fina)
ANS| B18.3 Bulén Allen cabaeza cilindrics - UNC / UNF
ANS| B18.4 Buldn Allen cabeza avellanada - UNC f UNF
ANSI B18.8.3 Buldn cabeza redonda cuallo cuadrade - UNC
ANSI B18.21.2 Bulfin prisisnars punta conica — UNGC [ UNF
AMSI BT8.22.1 Varilla roscada = UNC
ANS| B18.22.2 Varilla roscada - UNF

BULONES SEGUN NORMA BSW (wwimwosTH)

NORMA DESCRIPCION
ANSIJASME B18.21 Buldn cabeza haxagonal - Rosca BSW
BS 1788 Buldn cabeza hiscagonal - Rosca Whitworth
BS 3255 Bultes cabazn hesagonal pesods - Roscs Whitwarth
8BS 4882 Buldn Allen cabeza clindrica - Rosca Whitworth
BS 6109 Buldn Allen cabeza avellonada - Rosco Whitworth
BS 4183 Builér priskoners punts plona - Rescs Whitworth
8BS 4184 Bulén priskonero punts conica = Rosca Whitworth
BE 4190 Varills rodcads - Roscs Whitworth

BULONES SEGUN NORMA MA - MB

NORMA, DESCRIPCION
IRAM 5007 (MA) Bubdn cabera hexagonal - Rosca mitrics poso gresso
IRAM S008 (MB) Buldn cabera haxagonal = Rosca mitrica pase fing.
IRAM 5012 [MA) Buldn AR Calhizs clindrics = ROSCh mdtaics palo grs
IRAM 5013 (MB) Buldn Allon cabera clindrica - Rosca métrica paso fing
IRAM 5016 Bauldn Allan cabers avellansdn
IRAM 5017 Buldn Allon caboza botdn
IRAM 5018 Bulén prislonero punta plana
IRAM 5019 Bulin prisionen punta cdnica
IRAM SD20 Varilla roscada

INFORMACION IMPORTANTE

= Las dimensiones estdn expresadas en milimetros e .
- —
= [en MA - MB) y pulgadas (en BSW, UNC - UNF). - — .

« Consulte por otras medides y calidedes.

« Fabricaciones espoeciales segin plano & muestra,

a=a

NORMA
DN 6921
DiN 6922

DESCRIPCION
Tuerca hexagonal
Tuerca hexagonal - Serie normal
Tuerca hixagonal baja
Tuerca autofrenante (con inserto de mylon)
Tuerca autofrenante matdlica
Tuerca de seguridad (castillo)
Tuerca ciega (capuchon)
Tuerca soldable
Tuerca mariposa
Tuerca ranurads
Tuerca con arandela flange

Tuerca cuadrada

BULONES CON FLANGE
DESCRIPCION
Buldn hexagonal con flangs - Rosca parcial
Buldn hexagonal con flange - Rosca total

TUERCAS SEGUN NORMA UNC - UNF

NORMA
ANSI B18.2.2
ANS] B18.18.8
ANSI 818.2.2 (Tipo 2)
ANSI B18.2.6
ANSI B8.2.9
ANS! B18.2.7

DESCRIPCION
Tuerca hexagonal - UNC / UNF
Tuerca sutofranante (nylon) - UNC / UNF
Tuerca pesads [cuerpo grande) - UNC / UNF
Tuarca de seguridad [castillo) - UNC f UNF
Tuerca mariposa = UNC / UNF
Tuerca cusdrada - UNC / UNF

TUERCAS SEGUN NORMA BSW whirworTH)

HORMA
ANSIASME B18.2.2

ANSIBI82.2
BS 1083
B5 1769
85 1882
B85 3692
B3 4181
BS 4568

DESCRIPCION
Tuerca hexaganal pesada - Rosca BSW
Tuerca cuorpo grande (pesads) - Rosca BSW
Tuerca haxagonal pesada = Rosca Whitworth
Tusrca hexagonal alta
Tuerca de seguridad lcn!lﬂlo]
Tuarcn clirgs (capuchdn)
Tuarcs Manposs
Tuerca cundrada

TUERCAS SEGUN NORMA MA - MB

NORMA
IRAM 5107 (MA)
IRAM S108 (MB)
IRAM S111

IRAM S116
IRAM 5113
IRAM 5118
IRAM 5122
IRAM 5124

usos TiPICOS
Construccionas matilicas
Maquinaria y equipos
Industria automotriz
Instalaciones industriales
Montajes y estructuras

DESCRIPCION
Tuerca hexagonal - Rosca mitrica paso grueso
Tuerca hexagonal = Rosca métrica paso fino
Tuerca alta
Tuerca autofrenante (con inserto de mylon)
Tuerea de seguridad (castilic)
Teerca ciogs (capuchdn)
Tuerca mariposa
Tuerca cuadrada

CONTROL DE CALIDAD

Todas nuestras tuercas y bulones cumplen
con las normas internacionales de fabricacién
¥ son sometidos a estrictos controles

dimensionales y de calidad.

www.labulonerac




LA BULONERA

ROSCAS BSW -

NORMA BRITANICA WHITWORTH

BSF

— de VILA —

SOLUCIONES EN BULONERIA
Y FIJACIOMNES INDUSTRIALES

Dimensiones de roscas segin norma BS 84,
Rosca Whitworth para aplicaciones generales.
Medidas en pulgadas.

PERFIL DE ROSCA WHITWORTH 55°

P = Pasode rosca

H i H = Altura fundamental del tridngulo
h = Abura Jtil dela resca = 0,640 H
D d
D = Didmetro exterior (mayor)
h
1 d = Didmetro interior (menor)

ROSCAS BSW - PASO GRUESO (COARSE)

Didmetro | Hilos por Diametro extarior Didmetro interior Didmetro | Hilos por
nominal pulgada P (mayor) D (menar) d nominal pulgada
[ T T | i
{pulg) (TPI) (pulg) |  Max. Min. {pulg) (TP
1/8 40 0,0250 0,405 0,389 0,325 0,302 1/8 48
316 24 0,0417 0.538 0,518 0,438 041 316 32
1/4 20 0.,0500 0,675 0,652 0,562 0,532 1/4 26
5/16 18 0,0556 0,807 0,781 0,688 0,655 5/16 22
3/8 16 0,0625 0,938 0,809 0,813 0,778 3/8 20
7116 14 0,0714 1,072 1,040 0,938 0,899 7/16 18
12 12 0,0833 1,209 1,174 1,063 1,020 1/2 16
916 12 0,0833 1,344 1,306 1,188 1,140 9/16 16
5/8 n 0,0809 1,479 1,438 1,314 1,262 5/8 14
3/4 10 0,1000 1.747 1.701 1.567 1.51 374 12
7/8 a9 o.1m 2,016 1,964 1.817 1.753 /8 n
1 8 0,1250 2.284 2,219 2,067 1,996 1 10
11/8 7 01429 2,51 2,516 2,342 2,263 11/8 9
11/4 7 0,1429 2872 2,794 2,620 2,541 11/4 9
13/8 L] 01867 3,197 3,10 2,928 2,838 13/8 8
1172 ] 01667 3.478 3,386 3,209 3,119 11/2 8
TOLERANCIAS GENERALES DESIGNACION DE ROSCAS WHITWORTH
La designaciin s@ realiza indicando o didmetro nominal en pulgadas
y &l tipo de rosca (BSW o BSF).
Disratro exterkor Dldmatro Interior
Clase i) @ Berplon:
[dedvincion) L1 i ) " "
1/2" BSW 1/2" BSF
A (ajuite libre) = 0,005 + 0,005
B [ajuste madio) + 0,004 + 0,004
C (ajuste praciso) + 0,003 + 0,008 Rosca Whitworth Rosca Whitworth
paso grueso paso fino
NOTAS IMPORTANTES
+ Verificar siempre el tipo de rosca (BSW o BSF) antes de seleccionar tuercas o —_—
companentes. —
S —
» Noson compatibles entre & ni con roscas métricas o UNC/UNF.

CARACTERISTICAS GENERALES

Angulo del filete: 55°

Unidad: pulgadas

Rosca a paso grueso: BSW (British Standard Whitworth)
Rosca a paso fino: BSF (British Standard Fine)

Perfil en pulgadas y dimensiones segun norma BS 84

Q@6

Aplicacitn: uniones mecanicas, maquinaria,
equipos y estructuras en general,

ROSCAS BSF - PASO FINO (FINE)

Pazo Diamaetro exterior Didmetro interior
P {mayor) D (menor) d
(pulg) : [ in. Miix. . Min.
0,0208 0,405 0,389 0,336 0,313
0,0313 0,538 0,518 0,459 0,436
0,0385 0,675 0,652 0.570 0,547
0,0455 0,807 0781 0,698 0,674
0,0500 0,938 0,909 0,823 0,799
0,05586 1,072 1,040 0,949 0,924
0,0625 1,209 1,174 1,075 1,049
0,0625 1,344 1,306 1,200 1,175
0,074 1,479 1,438 1.327 1,301
0,0833 1,747 1,701 1,580 1,553
0,0909 2,016 1,964 1,830 1,803
0,1000 2,284 2,219 2,082 2,052
o11m 2,591 2,518 2,360 2,330
o1m 2,872 2,794 2,638 2,608
0,250 3,197 ino 2,951 2.9
0,1250 3,478 3,386 3,232 3,202

IDENTIFICACION DE MARCAS EN LA CABEZA
(GRADO SAE)

GRADO 2 GRADO S5 GRADO 8
Sin marcas Tras marcas Cinco marcas
(Uso genaral) (Alta resistencia) (Méxima resistencia)

NORMA DE REFERENCIA

« BS 84 - British Standard Whitworth Screw Threads

« 150 228-1 (roscas no de estanquesdad)

+ Consulte con nuestro departamento técnico ante dudas,

» Para mayor seguridad utilizar arandelas planas o de presién segin cormespondsa.

160 y Orofo

341 446 99

www.labuloneradevila.com.ar




LA BIJIQ,DNERA
deVILA —

SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIONES INDUSTRIALES

NORMA ASTM

A325

BULONES ESTRUCTURALES

Lot bulones ASTM A325 estdn disefiados para uniones
estructurales de acero. Cumplen con los requisitos de la
norma ASTM A325 [ A3Z25M.

Recomendados para estructuras metilicas, puentes,
edificios y aplicaciones de alta exigencia.

©

CALIDAD
GARANTIZADA

ALTA
RESISTENCIA

Uso
ESTRUCTURAL

CARACTERISTICAS GENERALES DIMENSIONES (PULGADAS)

+ Morma: ASTM A325 / A325M Difmatro Didmatro de la cabeza (k) Altura de la cabeza (H) Ancho entre caras (s) Hilos

*MaterlabrAcmn 'l cacbono/madio (d) Méx. | Min. Max. Min. por pulg.

Mix. Min.

« Tratamiento térmico: Temple y revenido

172 0,875 0,850 0,334 0,302 0,750 0.736 013 13
- Acabado: Negro (aceitada)
5/8 1,062 1,031 0,412 0,375 0,938 0,918 on 1
» Sistema: Pulgadas UNC ~
' b 3/4 1,250 1,212 0,491 0,448 1125 1102 00 10
= Uso: Uniones estructurales de alta resistencia
78 1.438 1,354 0,569 0,523 1.2 1.285 0.09 9
= |dentifi ign en la cabeza: VILA A325
ntificaci n 1 1,625 1,575 0,647 0,597 1.500 1,469 0,08 8
11/8 1812 1,756 0,725 0.671 1,688 1,652 0,07 7
ESQUEMA ¥ DIMEMNSIONES 11/4 2,000 1938 0,804 0,746 1,875 1,836 0,07 7
H 13/8 2,188 2,19 0,882 0,820 2.062 2,018 0,06 <]
g | 1 11/2 2,375 2,300 0,960 0,894 2,250 2,202 0,06 -]
. A :
lm“m\mm““” PROPIEDADES MECANICAS ASTM A325
L — | |MPORTANTE
= - Resistencia a la traccidn minima 120 ksi (827 MPa) R Lo bulones ASTM AZ2E
Limite eldstico minimo 92 ksi (634 MPa) deben ser utlizades con tuercas
d = Didmatro nominal k = Didmetro de la cabera peésadas ASTM ASES grado 2H
Elengacién minima en 27 (S0,8 mm) 12 %
L = Longktud del buldn 5 = Ancho entre caras y arandelas ASTM F436 para
Reduccién de drea minima 30 % asegurar ¢l desempend
H = Atwra de la cabeza estructural de la unidn.
Dureza Rockwell C 30 - 45 HRC

DIMENSIONES DE TUERCAS 2H (PULGADAS)

TUERCAS PESADAS ASTM A563 - GRADO 2H

Didmetro Ancho entre caras (s) Altura (m)

CARACTERISTICAS nominal (d) Max. | Min, [
« Norma: ASTM A563 1wz 7/8 27/32 31764 17/32
« Grado: 2H 5/8 11116 1 37/64 39/84

3/4 11/4 13/16 29/32 15/16
« Material: Acero al ¢ar_bono 378 e B s e
= Acabado: Negro (aceitado) 3 15/8 ' 9716 s T
HRoscRilING 198 113116 13/4 111/64 113/64
*iTirca powadi pard uso stinchral 174 2 115116 121/64 123/64

13/8 23186 218 129/64 131764

11/2 23/8 250186 137/64 139/64

DIMENSIONES DE ARANDELAS F436 (PULGADAS)

ARANDELAS ASTM F436
Cibmetro d2 t

CARACTERISTICAS nominal (d] (i )] [diimetro exterior) | lespesor)

. Norma: ASTM F436 L Mo Min, Mo,

i 12 916 13/8 15/16 /8

= Tipo: Arandela plana estructural 5/8 11ie 111718 15/8 a/64

= Material: Acero al carbono 374 13716 2 115716 5732

+ Dureza: 200 - 300 HB e 1516 214 2316 e

= Acabado: Negro (aceitado) di 1 11/18 22 F 773z

 Uso: Con bulones A32S para -—tL-- 1/8 13/16 23/4 21716 4

unlones estructurales d2 11/4 15/16 3 215/16 144

= = 13/8 17116 34 3316 a/32

11/2 1918 312 3716 516

NOTAS IMPORTANTES NORMAS DE REFERENCIA

= Usar siempre tusrcas 2H y arandelas F436 con bulones AJ25,
» No aplicar lubricartes salvo indicacion del proyecto.

= Apretar segun especificaciones del proyecto y métedo adecuado.

unvalacion y Orof
= Argentina

buloneradevila.com.ar

+ ASTM A325 / A325M - Structural Bolts, Steel, Hoat Treated
« ASTM A5B3 / ASEIM - Heavy Hex Muts, Carbon Stoeel

+ ASTM F436 [ FA3EM - Hardened Steel Washers

www.labuloneradevila.com.ar




BULONES NORMA

LA BULONERA UNC <3 UNF

de VILA — ROSCA UNIFICADA DE PULGADA

Tablas dimensionales y técnicas de bulones con rosca unificada
serie gruesa (UNC) y serie fina (UNF) segin normas ANSI/ASME,
Medidas en pulgadas.

SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIOMES INDUSTRIALES

NORMAS DE REFERENCIA NOMENCLATURA

+ ASME B18.21

d = Digmeiro nominal de rosca
+ ANSI B11 (UNC - UNF) = p
Y * = Paso do rosca
* SAE Ja29 (Grados) d s = Llave (ancho entre caras)
+ ASTM A325 / A490 ; e = Diagonal (entre vériices)
+ ASTM F3125 - k = Altura de cabeza
+ IS0 83981 (Propiedades mecanicas) [ L = Largo total
TIPOS DE CABEZA [ K ‘ L .
= = —
L L W &
Hexagonal Caberacilindrica  Cabeza avellsnads Cabeza tangue
{Allen) (Frezada) (Carrocaria)
TABLA DE PASOS UNC (rosca cruesa) TABLA DE PASOS UNF (rosca rina) DIMENSIONES DE CABEZA HEXAGOMAL
(Segin ASME B18.2.1)
Medida hil-:ls r:r p{ED ‘l'.:.‘lmnh";, Di\i—n::_:_ru Medida hilll::s:jur I'-‘{l_:;hu D.ijmT:-, Diﬁ.r:lql:u z = =
(pulg) WTQF: a . e :u' : (pulg) pETan . ) :;Tr d :"" o Meodida (hsve) (disgoral]  {olturn de cabeza)
(TP pulg . Prox. pulg L3 prox. [pulg) in. Mo ey Wi,
14 20 0,0500 0,2500 0,2167 a4 28 0,0357 0,2500 0,215 74 "e 0413 0488 0163 0146
516 18 10,0556 0,325 0,2690 516 24 10,0417 03125 0,2772 5016 w2 0,489 0,563 0.194 0174
38 16 0.0625 0,3750 0,3247 38 24 00417 0.3750 0,33 e 816 0.551 0.634 0226 o202
e 14 0,074 0,4375 0,3786 e 20 0.0500 0.4375 03841 — 5ra 0814 0.705 0,257 0.229
V2 13 0,0789 0.5000 04330 w2 20 0,0500 0,5000 10,4357 Y2 a4 0738 0,846 302 0,270
a/16 12 0,0833 0,5625 04877 a6 18 0,0556 0,5625 00,4854 918 8 0.832 0.988 0.342 0,306
5/8 n 0,0909 0,6250 05416 5/8 18 00558 06250 10,5437 a8 15016 0926 1004 0378 0,338
34 10 01000 0,7500 0,6495 3/4 16 0,0625 0,7500 0,6684 a4 198 1,051 1.218 0,453 0,406
Ta ] 0,111 08750 0,7588 e 14 00,0714 0,8750 0,7797 8 15116 1176 1342 0.528 0,474
1 B 01250 1,.0000 0,8660 1 12 00833 10000 0.8854 1 112 1301 1483 0604 0,542
118 7 10,1429 11250 0,9741 118 12 0,0833 11250 10,9851 18 1118 1426 1832 0,680 0,610
11/4 7 01428 1.2500 1.0831 11/4 12 0,0833 1,2500 1,1058 1174 178 1551 1765 0755 0,678
13/8 6 01667 1,3750 11916 13/8 12 0,0832 1.3750 12174 1358 21018 1676 1883 0,831 0746
11/2 ] 01667 1,5000 1,2990 112 12 0,0833 15000 1,3285 1172 2174 1,801 2,008 0.906 0,814
LARGOS NORMALES (L) (ruigsdas) PARES DE APRIETE RECOMENDADOS (N-m) PROPIEDADES MECANICAS (sagin SAE Jaz9)
Serie corta (1: 1/4" 21" | Serie larga (2): 1447 a 11/2° (LI0g BpeociTcion = cmdc Sy Gonda &) -
args Limite ¢listico  Resistoncin ala Dureza
3 L i o | Medida Grads 5 Grado 8 Grado pruaba ’ ;
Podida argos disponibles (pulgadas) (pulg) (SAE 4439} (SAE J428) (MPa) midn, (MPa) tracetbn min. (MPa) (HRT)
fpulgd w4 sm8 38 76 12 58 a/4a e 1 1741378 11/2
174 a9 12 Grado 2 (LI 20 414 -
14 . 5 8 8 o & * @
Gl - . @ s s @ ® e L] 25 Grade & 380 30 520 -
ima - - - - - ™ ™ ™ ™ . ™ s gl 45 Grado 8 &00 G20 230 23-34
M e s s 8 s s |® s s|e|6@ Ll 9 0 A325 830 635 825 19-30
12 * & & & & & |8 & & 8 8 » w2 76 10 A4B0 1038 825 1040 19-130
58 . = & 8 s » . * @ . ane 109 155
o0 LA [ N O T T S U il B 58 150 216 RECUERIMIENTOS Y ACABADOS DISPONIBLES
A L] L] - - - L] L] - - . L] L] 34 266 380
i - Ll L] L] L] L] L] - - - L] L] 78 430 610
1B « & & & & | B & | & & = @ 1 645 a20
1174 AR I A A A N e 118 850 1270
138 % s | () 8s e TS L G800 e e T ) 11/4 1250 1790 Zncsdosrd  Biromatsdo  LourentCost®  Gahaniaado  Inowadable
19/2 - - - - . - ™ - . - - 1378 1880 2410 (dorada) &n calbpnite A2 A4
Otras longitudes bajo-consulta, 114/2 2160 3090 IDENTIFICACION DE GRADOS EN LA CABEZA
- - VILA van
N AZ25
Grada 2 w5 2325
La mareacitn pucde variar sogin ol fabricante y la norma,
TOLERAMNCIAS DE ROSCA (angI 811) EQUIVALENCIAS DE NORMAS INFORMACION TECNICA
Clasa Ajuste Poscn sisma Hoecnintame 50 ASME [ ANSI SAE DiN o Larosca UNC es de paso groeso y la UNF do paso fino.
UNC UNF UNC UNF
150 4047 ASME B18.2.1 SAE J429 DiM 933 af Lo sene fina (UNF) ofrece mayor resistenca a vibraciones y aflojamesnto.
24 Ajuste lbre . . 8 ']
28 Ajusta B 28 28 28 M0 B0 4032 ASME B18.2.2 SAE DiM 834 o Para aplcacicnes criticas se recomienda ol uso de tuercas de a
i sorie (UNC UNC, UNF UNF).
ETY Ajuste medio - - i) a8 150 4o ASME 018,21 SAE pa29 D 931 — = =
as justes medio 3A 3A anm s wf  Para mayor segrandad wtilizar arandolas planas o do prasidn, Edcaned of QR
B0 4035 ASME B1B.22 SAE DI 438 Pars vor todas
Lol e s L] + Consultar tablos de terque segin kibricacidn y condicin de uso. ing tables UNG
18 Auste fuerte 1A 1A 8 ® ISO7IB0  ASME BIB.3 SAE DN 972 N

341 446 9900 ~] ventas@labuloneradevila.com.ar www. labuloneradevila.com.ar

- Argentina
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LA BULONERA
—— de VILA —

SOLUCIONES EN BULOMERIA
¥ FIJACIOMES INDUSTRIALES

DEFINICION

La nerma IRAM S107 / 150 281 establece las

dimensiones y tolerancias de las roscas métricas

de perfil triangular de 60°.

Las roscas s clasifican segun el grado de tolérancia

para ¢l dismetro externo (perno) y el didmetro

interno (tuerca),

SISTEMA DE TOLERANCIAS MA / MB

MA (Rosca macho)

Tolerancia del didmetro exterior
del perne. La posicién "a” indica
que el diametro mayor esta

NORMA DE ROSCAS

MA - MB

ROSCA METRICA SEGUN IRAM /ISO

[parnos) @ interiores (tuercas).

Dimensiones y tolerancias de roscas métricas |50 segin
IRAM 5107. Clasificacién de tolerancias para roscas exteriores

PERFIL DE ROSCA METRICA I1SO

MB (Rosca hembra)
Tolerancia del didmetro interior
de la tuerca. La posicién “b"
indica que el diametro menor

= Pago dé rosca

= Altura fundamental del ridngulo
= Altura util de la rosca = 5/BH

= Didmetro exterior de la roscs macho

= Didmetra intetior de la rosea hembra

CLASES DE TOLERANCIA

Las tolerancias MA y MB se designan
por nimeros que indican la calidad
de la rosca.

CARACTERISTICAS GENERALES

®
®
®
®
®
®

EJEMPLO DE DESIGNACION

Perfil triangular de 60"

Unidad: milimetros (mm)

Serie preferente: SO (IRAM 5107)
Rosca a paso grueso (serie normal)
Rosca a paso fino (serie fina)

Sisterna de tolerancias: MA / MB

M12 x 1,75 - Bg

ligeramente por encima de la esta ligeramente por debajo Clase de tolerancia Aplicacion
linea cero. de la linea cero. MA / MB 6H Uso general Clase de tolerancia (eterior)
ES MA / MB 6g Ajuste suelto Pasa (mm)
Linea cero ai Lineacero d J MA / MB Be Ajuste preciso > Didmetro nominal (mm)
Vi) [e ; ‘ MA / MB 6h Ajuste medio v Rosca mitrica IS0
% | MA. / MB 4H - 4h Alta precision
El

Medidas en milimetnos

Didmetro Diamatro extarior (pema) - MA Diamatro interior (tuerca) - MB
mominal Dismetro mayor Dismetro medio Didmetro menor Didmetro mayor Dismetro medio Dismetro menor Area
d d3 D D2 tensil
M. Min. M, Min. Min. Mix, g
1,00 6,000 5,820 5,350 5,188 4,773 4,597 65,200 5,918 5,567 5,350 4,917 4,699 201
8 1,25 8,000 7.820 7188 013 6,466 6,188 8,200 798 7422 7188 6,647 6,388 36,6
10 1,50 10,000 9,820 9,026 8,835 8,780 7.835 10,200 9,918 9,39 9,026 8,376 B,O7S 58,0
i 1,75 12,000 11,787 10,863 10,647 9,853 9,458 12,200 i1.887 11,153 10,863 10,106 9,747 84,3
14 2,00 14,000 13,787 12,701 12,455 11.546 11,110 14,200 13,887 13,026 12,70 11,835 1428 115
16 2,00 16,000 15,787 4,701 14,455 13,546 13,10 16,200 15,887 15,028 14,701 13,835 13,428 157
18 2,50 18,000 17,787 16,376 16,106 15,033 14,553 18,200 17,887 16,701 16,376 15,294 14,840 192
20 2,50 20,000 19,787 18.376 18,106 17.033 16,553 20,200 19,887 18,701 18.376 17,294 16,840 245
24 3,00 24,000 23,787 21,701 21,423 20,319 19,799 24,200 23,887 22,026 21,701 20,752 20,252 353
SERIE DE PASOS IDENTIFICACION DE ROSCAS METRICAS RECOMENDACIONES GENERALES
Rosca Métrica ISO Ejemplos de designacion @ Utilizar tuercas v pernos de la misma clase de tolerancia
Didamsartro Pass giusss Poga fing [P ASNHUIAN un cormecto aguste.
mominal [ {serio normal) [eorie fina)
M12 x 1,75 - 6g (& Para aplicaciones criticas se recomienda usar clases
¢ 100 Q7% ] L 6g f BH o superiores.
B 1,25 LOO .
it il (5 Lubricar las rascas para reducir ol desgaste y mojorar
10 1,50 1,25 /1,00 (exterior] of par de apriets,
12 175 1.80 /1,25 /1,00
Paso @ Werificar ¢ estado de las roscas antes del montaje.
i4 2,00 1,50 /1,00 (mm)
1® 2,00 1,50 /1,00 . (& Consultar tablas de torque segin
L =X lubricacidn y condicion de uso.
18 2,50 2,00/1,50 /1,00 Didmatro & ¥ 5 .
nominal (mm)
20 2,50 2,00 71,50 71,00
24 3,00 2,00 /1,50 /1,00 Rosca métrica 150

RELACION DE TOLERANCIAS - EJEMPLO M12 x 1,75  (vlores sproximades) NORMA DE REFERENCIA

Rosca macho MA (perno) Rosca hembra MB (tuerca) « IRAM 5107
Clase d(mix) d(min) d2(mdx) d2(min) d3(mix) d3 (min) Clase  Dimix) Dimin) D2(méx) D2(min) D mix) O fmin) « 150 261
8g 12,000 1,787 10.863 10,847 9,853 9,459 BH 12,200 1,887 1,153 10,883 10,106 9,747 « 150 965-1
Ge 12,000 n,832 10,863 10,680 9,853 9,522 6h 12200  NM.946 1,153 0,817 10,106 0,839 « ASME B1L13M

J.M. Rosa 7865
(Colectora Sur) Circunvalacion y Orofio
Rosario, Santa Fe - Argentina

Q. 3414469900

ventas@labuloneradevila.com.ar
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TUERCAS

NORMAS Y DIMENSIONES

Tuercas hexagonales segun distintas normas
internacionales. Fabricadas en acero al carbone.

LA BULONERA
— de VILA —

SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIONES INDUSTRIALES

Calidades y terminaciones segun requerimiento.

9 O @

RESISTENCIA ROSCA PRECISA CALIDAD
GARANTIZADA ¥ CONFIABLE ASEGURADA

@ TUERCAS HEXAGONALES UNC - UNF

NORMA: ASME B1B.2.2

d = Didmetro nominal

Didmatro

nominal

Ipulg.) (TP} Max. Min. (puig.)
14 20 7116 0,428 0,408 0,202 14
5/18 :} 1/2 0,489 0,268 0,242 5/18
1) 16 916 0,523 0,312 0,284 e
THE 14 1i/16 0,677 0,362 0,330 716
E H 1/2 13 3/4 0,700 0,408 0,370 i/2
I 1 ane 12 78 0,863 0,819 0422 8/16
5/8 n 1816 0,927 0879 0,468 5/8
34 10 11/8 1,089 1.031 0,552 34
F = Ancho entre caras
- 78 9 15816 1.269 1.201 0,650 78
H = Altura
1 8 11/2 1,451 1,376 0,742 1

SERIE UNC (ROSCA GRUESA)

Hilos por
pulgada

F [Ancho entre caras)

puo

H (Altura)

pulg.

Didmetro

nominal

SERIE UNF (ROSCA FINA)

e TUERCAS HEXAGONALES WHITWORTH (ROSCA BSW) - GUERPO GRANDE / PESADAS

NORMA: ANSI B182.2

SERIE WHITWORTH (ROSCA BSW) - CURANDE

Digmetro Hilos por F (Ancho antre caras) H (Alturas)
g pulgada | prlg. pulg.
F om il (TP Miinc Mim. Min.
1/4 20 T1E 0,437 0,424 0,180
516 18 1/2 0,500 0,484 0,210
38 16 216 0,562 0,545 0,240
716 14 1/16 0,668 0,665 0,270
E H 1/2 12 e 0,875 0,850 0,320
¥ 1 /16 12 1516 0,938 0,910 0,350
S8 n 1116 1,062 1,03 0,380
B i e 34 10 11/4 1,250 1.212 0,440
H = Altura e o 17416 1,438 1,394 0,500
d = Diémetro nominal 1 8 15/8 1,625 1,575 0,560

€) TUERCAS HEXAGONALES MA - MB

Hilos por F (Ancho sntre caras) H (Altura)
pulgada prslg. ptg-
TP M Manx Min.
28 7116 0,428 0,226 0,202
24 2 0,463 0,268 0,242
24 /16 0,523 0,312 0284
20 1716 0,642 0,362 0,330
20 3/4 0,700 0408 0,370
18 e 0,819 0,466 0,422
8 15/16 0,879 0,514 0,468
16 11/8 1,031 0608 0,552
14 1516 1.281 0,76 0,650
12 1172 1,376 0,814 0,742
O NORMA
WHITWORTH (BSW)

La rosca Whitworth (BSW) se
CAracteriza por tener dngulos

de filete de 55° y crestas y raices
redondeadas.

Las tuercas de cuerpo grande (H)
ofrecen mayor espesor, resistencia
mecénica y seguridad en uniones
estructurales e industriales.

ldeales para trabajos pesados que
requieren alta resistencia y fiabilidad.

NORMA: IRAM 5107 / IS0 4032

Diametro F (Anche entre caras) H (Altura) Didmetro
— nominal i mm
{mm) Max. Min. M., Min.
MG 1,00 10,0 9,78 5,00 4,70 M6
MB 1.25 13.0 12,73 6,50 6,14 MB
M10 1,50 17.0 16,73 8,00 764 Mi0
Mi2 175 19.0 18,67 10,00 9,64 M2
H M4 2,00 22,0 21,67 .00 10,3 M4
M16 2,00 24,0 23,67 13,00 12,3 Mig
M20 2,50 30,0 29,16 16,00 15.3 M20
F Anch it
T NGRS e m2a 3,00 36,0 3500 1900 1816 M24
H = ARura
d : M30 3.50 46.0 45,00 24,00 23,16 M30
d = Didmetre nominal
* Modidas segin norma IRAM 5107 7 150 4032, Tolsrancias segdn clase de calidad.
INFORMACION IMPORTANTE s Usos Tiricos

SERIE MA (ROSCA METRICA - ROSCA MACHO)

* Acabade: Negro (aceitade) o Zincade.

= (rtras calidades y terminaciones disponibles bajo consulta.

= Las tuercas estin fabricadas en acerno al carbono,

= Calidad 2H $egin norma comespondiente.

9900

Uniones estructurales

Maquinaria y equipos

Instalaciones industriales

Construcciones metdlicas

F {Ancho entre caras)

SERIE MB (ROSCA METRICA - ROSCA HEMBRA)

mm
Miix. Min
1,00 10,0 9,78 5,00 4,70
1.25 13,0 12,73 6.50 6,14
1.50 170 16,73 8,00 764
175 19,0 18,67 10,00 9,64
2,00 22,0 21,67 1,00 10,3
2,00 24,0 23,67 13,00 12,3
2,50 30,0 29,16 15,00 153
3,00 36.0 35.00 19,00 18,16
3,50 46,0 45,00 24,00 23,16

abuloneradevila.com.ar

CONTROL DE CALIDAD

Todas nuestras tuercas cumplen con las normas

internacionales de fabricacidn y son sometidas
& estrictos controles dimensionales y de

calidad.

wvw.labuloneradevila.com.ar




LA BULONERA
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SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIONES INDUSTRIALES

0

g

DESIGNACION SAE [ AISI

(EE.UU.)

COMUN

MATERIA

Segan distintas NOFmas intemacionales.

para aplicacionas criticas.

EQUIVALENCIAS DE MATERIALES

1S0
(METRICA)

DIN
(ALEMANIA)

EQUIVALENCIAS DE

LES

Tabla comparativa de equivalencias de materiales y designaciones

EN
(EUROPA)

Log valores son onentatives. Consulte con nuestio departamento téenico

Jis
(JAPON)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

rwvgorm | woaruon | oojcm | e | PSR | | S
T | oww | MR | ae | Gacbges.
e aoms um RS | fwemee
et 304 - o vazor frorgimas | e | BRI
== | P ) e B e e
R ws | @ | oum | mEm | | Sapdeiaesre
Latén (70/30) €26000 CuZn30 2.0301 E:u';:a? ©2600 :'::';:r"g::"::i;:::c‘;::f:::::alesl
Aluminio 1100 / 6061 A1/ AIMg1SiCu 3.0256 ;::::igu A5052 f‘:i“c:f::;.lz:f;:ﬁ::ﬂfl |

TABLA DE RESISTENCIAS

CLASE DE
RESISTEMCIA

MARCA EM LA CABEZA

Resistencia a la traccién min.

4.6

Valores segin norma 1SO 898-1 (propiedades mecdnicas de los bulones)

8.8

10.9 12.9

R (MPa) 400 500 800 1.040 1.220
Limite eldstico min.
Re (MPa) 240 400 640 940 1.100
Relacién Re / Rm 0,60 0,80 0,80 0,90 0,90
D Brinell (HB]

yecySrigei GiE) 120 - 200 160 - 250 225 - 300 285 - 341 320 - 380
(referencial)
Dureza R‘l)ckwell (HRC) a . 22-34 32-139 39 - 44
(referencial)
Alargamiento min. (%) 22 14 12 ] 8
Reduccién de drea min, (3) - - - - -
Aplicaciones tipicas Uniones generales Estructuras livianas, Estructuras metilicas, o ADRcacioves de

sin exigencias

estructurales.

equipos, magquinaria
en general.

resistencia, maquinaria
pesada, aplicaciones
de seguridad.

maquinaria, vehiculos,
industria en general.

maxima exigencia,
alta carga y
seguridad critica.

ke RECOMENDACIONES

« Utilizar arandelas planas o de presion segin cormesponda.

IMPORTANTE

* Los valores indicados son minimos garantizados por norma.
= Verificar ol estado de roscas y superficies de apoyo.

« Para un correcte funcionamiente, asegure el par de apriete adecuadoe

y La lubricacidn recomendada, | = Anbe dudas, consulte con nuestro departamento thenico.

J.M. Rosa 7865
(Colectora Sur) Circunvalacitn y Crofio
Rosario, Santa Fe - Argentina

.com.ar rw.labuloneradevila.com.ar

@ w

ventas@labuloneradevi




TABLAS DE PARES
DE APRIETE

Valores recomendados segun grado y lubricacién M]

\@L@,\ '

)

LA BULONERA
de VILA —

SOLUCIONES EN BULONERIA
¥ FIJACIONES INDUSTRIALES

Los valores indicados son orientativos. Pueden variar segin el tipo
de rosca, el material, 8l recubrimiento y las condiciones de trabajo.
Para aplicaciones criticas, consulte a nuestro departamento téenico,

FORMULA DE CALCULO ORIENTATIVA

El par de apriete (T) puede estimarse mediante:

TIPOS DE LUBRICACION

@

FACTORES QUE INFLUYEN EN EL PAR DE APRIETE
&

Clase o grado del bulén / tuerca Seco

Sin lubricacion

C) Diametro y paso de rosca T = Par de apriete (N-m)
K = Factor de friccién
@ Materiales de las piezas a unir Lubricado d = Didgmetre nominal (mm)
H ?a . . ;
F = Fuerza tensién (N
(& Tipo de lubricacion feas mineral uerza de pretensisn (N)
@ Recubrimiento superficial Lubricado (MoS,) Factores de friccion (K)
s ’ é’ Aceite con disulfuro Condicion Seco Lubricade Lubricado (MoS;)
@j Condiciones de trabajo y temperatura e molbden
K 0,20 0,15 0,09

PARES DE APRIETE RECOMENDADQS (N-m)
GRADO 5 (5AE J429)

GRADO 8 (sAE J429)

GRADO 10.9 (150 898-1)

Didmetro Par de apriete (N-m) Didmetro Par de apriate (N-m) Difmetro Par de apriete (N-m)
{pulg) Seco Lubricado I LU‘::'-;?Q {pulg) Seco Lubricada L‘::::::ja {pulg) Lubricado L.'E:;:;?D
14 20 15 n
516 18 13 9 5M6 28 21 15 5/16 39 29 20
3/8 3 23 16 ] 48 36 25 38 57 50 35
bl 49 36 25 716 76 57 40 M6 105 78 55
2 76 57 40 12 118 B8 62 172 165 125 B8
9/16 109 81 57 916 170 127 89 9/16 236 177 125
5/8 150 nz 78 5/8 236 77 125 5/8 330 247 174
374 266 199 14 3/4 420 315 21 3/4 580 440 310
F/i:] 430 322 227 e 680 510 359 /8 8960 720 508
1 645 484 34 1 1035 780 550 1 1460 1090 770
1V/8 890 BGB 470 178 1420 1070 755 11/8 2000 1500 1060
1v/4 1250 938 660 174 1995 1500 1060 11/4 2820 210 1490
13/8 1680 1260 890 13/8 2680 2020 1420 13/8 3800 2840 2000
11/2 2160 1620 1140 1%2 3440 2580 1820 11/2 4870 3650 2570

@ nota: 1 N-m = 0,102 kgf-m = 0,738 Ibf-ft

(9

RECOMENDACIONES GENERALES

« Aplique ¢l par de apriete de manera gradual y én cruz,

IDENTIFICACION DE GRADOS

Marcas en la cabeza segun norma

00

« Utilice una llave dinamomidtrica calibrada,

« Verifique que las roscas estén limpias y en buen estado,

= En uniones criticas, controle el par de apriete después de 24 horas,

Grado 2 Grado 5 Grado 8 Clase 10.9 Clase 12.9 « Evite superar los valores recomendados para no danar la rosca
(Sinmarcas) (3 lineas) (6 lineas) o el bulén,
CORRESPONDENCIA DE GRADOS EQUIVALENCIAS DE NORMAS
= Resistencia minima - . =5 Tk
SAE (Pulgada) ISO (Métrica) a la traccién (MPa) SAE / ASME (Pulgada) 150 (Métrica) DIN (Métrica) ASTM Descripeién
Grado 2 a8 400 Grado 2 4.6 4.6 A307 Buldn uso general
Grada 5 58 520 Grado 5 58 58 A325 Uso estructural
Grado 8 8.8 830 Grado B 848 BB A480 Alta resistencia
- 10.9 1040 - 10.9 10.9 - Alta resistencia
- 129 1220 - 129 129 - Alta resistencia
INFORMACION TECNICA IMPORTANTE

*+ Valores segun SAE J429, ISO 898-1 y ASME B18.2.1,
= Pueden variar segin el tipo de recubrimiento y las condiciones de servicio.

» Consulte con nuestro equipo técnico para aplicaciones especiales,

341 446 9900

Estos valores son origntatives y no reemplazan al criterio
de un ingenieno. Para uniones criticas, realizar chlculos

especificos o ensayos de apriete.

s@labuloneradevila.col

@ www.labuloneradevila.com.ar
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SOLUCIONES EN BULONERIA
Y FIJACIONES INDUSTRIALES

MAS DE 50 ANOS
DE EXPERIENCIA

Brindamos soluciones confiables y
productos de calidad para la industria,
con el compromiso de crecer junto

a nuestros clientes.

CALIDAD ASEGURADA

Productos fabricados bajo normas
internacionales y estrictos controles
de calidad.

AMPLIA VARIEDAD

Gran stock permanente de bulones,
tuercas, arandelas y fijaciones
en diversas medidas y calidades.

ATENCION PERSONALIZADA
Asesoramiento técnico y comercial
para ofrecer la mejor solucién

a cada necesidad.

A e ALIE TDADR A ARE SO

e EE % T o

Norma Norma Norma Norma Norma ¥ otras normas INDUSTRIA ~ AGROINDUSTRIA CONSTRUCCIGN  TRANSPORTE
Alemana Britdnica Métrica Americana  Americana  internacionales METALMECANICA
Argentina (Rosca Gruesa) (Rosca Fina)

€€ CALIDAD, CONFIANZA Y SERVICIO ESCANEA Y ACCEDE
A NUESTRO CATALOGO DIGITAL

EN CADA FIJACION. ,’ “ﬂ?‘r : www.labuloneradevila.com.ar

J.M. Rosa 7865

(Colectora Sur) Circunvalacion y Orofio % 341 446 9900 @ ventas@labuloneradevila.com.ar @ www.labuloneradevila.com.ar
Rosario, Santa Fe - Argentina




